DIAGRAMA DE INSTRUMENTACION Y TUBERIA

TK=01

TANQUE DE ALMACENAMIENTO
PRESION DE DISENO: 176 Kg/cme
CAPACIDAD: 76 m3
DIAMETRO EXTERND: 1587
LONGITUD: 2377
NORMA: ASME VIII Div.l

V-101

RECUPERADOR DE LIQUIDOS
CAPACIDAD: 5 m3
DIAMETRO EXTERND: 23.62”
ALTURAT 637

P-101

BOMBA DE DESCARGUIO

TIPO: CENTRIFUGA
POTENCIA: 3 HP

P-102

BOMBA DE GLP-1

TIPL: CENTRIFUGA
POTENCIAT 3 HP
DELTAP: 127.8 Psi
REVOLUCIONES: 1500 RPM
EFICIENCIA: 957

P-103

BOMBA DE GLP-2

TIPO: CENTRIFUG
POTENCIAT 3 HP
DELTAP:
REVOLUCIONES:
EFICIENCIAT 957

12/.8 Psi
1500 RPM

C-101

COMPRESOR DE GAS LP
A MODELO: 91 CORKEN
TIPL: CENTRIFUGA
POTENCIA: 7.5 HP

NOTAS
.- LA RECUPERACION DE LIQUIDOS SE DEBE REALIZAR
DURANTE EL PROCESO DE TRASVASE DE CISTERNA
c.— UN INTERRUPTOR POR ALTO NIVEL DARA
LA SERNAL AL PARO DE BOMBA P-101
3.— UN INTERRUPTOR POR BAJO NIVEL DARA
LA SERAL AL PARO DE LAS BOMBAS P-10e, P-103
EVITANDO PROBLEMAS OPERACIONALES
4,— UBICACION REAL DE LA UNIDAD DE UDORIZADO A SER

ESPECIFICADO POR EL FABRICANTE 0O SUPLIDOR DEL

SISTEMA,

1o i
%
NOTA 3
HLS I
o ” 100 2
@e® [K-101 2
LLS I
i 4 100 3
NOTA 4
1 1 1 1 1
AT A
Yy Q BT i
. r T, o mr, s
amw 2@%3@H @ b DRENAJE
&
VISOR DE FLUJD 1> ﬂv ﬂv s CERRADD 2"
SkS1s - = (] femms
i e 2"-0.218-B(HC-3)-113 VB 126
o
PSV W @
@ @ 1o 2"-0.218-B(HC-3>- 111 VBIF 127
i - JTEN
3 i L o\ 005/
ALIMENTACION DE e gl -
GLP-LIQUIDD 1@ S D@
VB-3F-109 3"-0.300-BAC-3>-107 3-0.300-B(HC-3)-109 3°~0,300-BHC-3>-110 ) VB-3F-128
< —\
WY % [ren Y
o \ 006/ 3°-0.300-B(HC-3>-112
[&]
<
AREA DE RECEPCION ; : ©, :
& T - T I
,n,w H £ B 1w H
POR DUCTO i L ..
2 1N g [ -{ 8]t [ o w5 |3
M N B m NOTA 3 VG-3F-13VB-3F-i14 TR
I I l, @
o *\ B .@ w.@ ® @ .@ o
ﬁ % ™~ £ kB L
] )i e : m ) o ’
= © L, ™ & 3'x2" - %1/ — 2"
! o WMMD ! Y D6 i : Y AREA DE ENVASADO
5 2 S 0 = = @ [ - n i - e -
% Cc-101 w VB3 -112 — A % T e <%MM§ GLP-LIQUIDO
2 @ 2°-0.218-B(HC-3>-118 T i
L g & P_10P @ /TIE-IN\
E - o © — { N
3@@, P-101 fu — N = _— e \ 007 /
g h@ v & il o .
— 2 %1/
® @ I@T - z al
. 7 <w:\/w\\[8m 17-0.179-BCHC-3>-124 h TA a i | D@ fe=| U )] |
@ & Av 4 @ m @ NOTA 3 VG-3F-117VB-3F-18
= : ® @ — AREA DE ENVASADO
n ]
NOTA 2 . WMM ’ H | .
- o . : ® g
S 1 3'x2 2 ¥ 1,07
120 |, X AAwOuT A T
g g [ ne gt VB-3F-116 T
m% == & 1 @ 2"-0218-BCHC-3>-119 -
& r& u ﬁ INERY?' 4 Lo o
w W 2°~0.218-BCHC-3>-122 (I'=0179-BHC-3-121 ) \p-To1i9 tH V-101pd P-103
NOTA 1
r'xer 2"
FILTRD TIPD Y W 1"-0.179-BHC-3)-123 ) VB-3F-120
9 1 1
11 a
s DE UNIDAD RECUPERADORA u
i DE LIQUIDOS L8
E o |
< =] m
i 1 >
VISOR DE FLUJD @ 8 o
] o
° z
: ;
o DRENAJE
. e CERRADD
o
.@ ol | .@ i
N B ]
N 15 N
Ve — ﬁ - —
O5 | (@ AREA DE RECEPCION
.
: : POR CISTERNA
: O
) m
ALIMENTACION DE > ALIMENTACION DE >
GLP-LIQUIDO

/TIEIN\
\ 004 /

ELABORADO POR FECHA FIRMA Estudio: ~ Consultor: Titulo:
DISENO: | SEGENA SRL 05 | 11 |2014 YACIMIENTOS PETROLIFEROS FISCALES ELABORACION DEL ESTUDIO TECNICO A DISENO FINAL PARA PLANTA ENGARRAFADORA MONTEAGUDO
BOLIVIANOS
DIBUJO: | ING. PARIHUANCOLLOE. ALVARO | 03 | 11 |2014 GERENCIA NACIONAL DE COMERCIALIZACION LA REMODELACION Y ADECUACION DE PLANTAS DE ENGARRAFADO PLANO CODIGO: N° de Lamina:
REVISADO POR FECHA FIRMA DIRECCION NACIONAL DE DISTRITOS COMERCIALES PROPUESTA P&Ib O @na \@na
SUP. UNIDAD TECNICA DE PROYECTOS Corporacion el S/N
La fuerza que transforma Bolivia GERENTE DE PROYECTO: ING. ADOLFO C. ROSALESF. .




